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COLOCACIÓN DE UN PILAR 
VARI-CONNECT ANGULADO

COLOCACIÓN DEL TAPÓN 
DE CICATRIZACIÓN

IMPRESIÓN

COLOCACIÓN DEL ADAPTADOR DE
VARI-CONNECT A MULTI-UNIT

Eligir la técnica 

de impresión que 

desee:

Para la técnica de 

cubeta cerrada, 

utilizar un transfer 

Snap-On.

Para la técnica de 

cubeta abierta, 

utilizar un transfer 

convencional.

4

Retirar el 

posicionador, 

desenroscándolo.

3

Apretar el pilar  

con un torque de  

30 Ncm, con la ayuda 

de un destornillador 

hexagonal de estrella 

de 1,25mm.
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2

Ajustar el pilar  

Vari-Connect en el 

ángulo adecuado. 

Utilizar el posicionador 

como indicador para el 

atornillado final.

1

Utilizar la guía 

angulada para 

elegir el ángulo 

correcto. 30°

1

Seleccionar el 

adaptador de altura 

deseada y colocarlo 

sobre el pilar  

Vari-Connect con 

un destornillador 

manual para sistema 

múltiple recto.

2

Apretar el pilar 

con un torque de 

25-30 Ncm.

3

Retirar el 

destornillador.
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CARGA INMEDIATA
(CONFECCIÓN DE UNA PRÓTESIS 
PROVISIONAL)

FASE DE LABORATORIO KIT DE PILARES DE
AJUSTE PASIVO

1 1

2

Colocar el pilar 

universal de titanio 

sobre el adaptador 

y apretar el tornillo 

con un torque de 

25 Ncm.

Colocar el pilar 

calcinable sobre el 

análogo y apretar 

el tornillo.

3

Perfilar los pilares 

hasta conseguir la 

forma deseada.

2

Ferulizar los pilares.

4

Realizar el colado de 

la estructura de metal 

de la prótesis.

Colocar la prótesis 

provisional acrílica 

preparada.

El kit de pilares de ajuste 

pasivo consta de tres 

piezas cuyo objetivo es la 

fabricación de prótesis de 

gran precisión reforzadas 

por metal. 

El posicionador para pilar 

calcinable se utiliza para 

colocarlo en el modelo de 

yeso, asegurando de esta 

manera el ajuste pasivo 

de los modelos de metal al 

cementar los pilares  

de titanio.

Apretar el tornillo de  

la prótesis final al  

Vari-Connect o Multi-Unit  

a 15 Ncm.


